PARAMETRY SPRZETU GASTRONOMICZNEGO

1. MEBLE ZE STALI NIERDZEWNEJ

1.1 Dane materiatowe

Wszystkie metalowe elementy wykonane sg ze stali kwasoodpornej 1.4301:

- blaty stotéw i szafek z blachy o grubosci 1,0mm, 1,25mm, 1,5mm lub 2,0mm;

- blaty potek sciennych i stojacych z blachy o grubosci 1,5mm;

- wsporniki pétek sciennych z blachy o grubosci 2,0mm;

- korpusy szafek do pracy, szaf wysokich oraz szafek $ciennych z blachy o grubosci 1,0mm;

- péiki stotéw, szafek do pracy, szaf wysokich oraz szafek sciennych z blachy o grubosci 1,0mm;
- drzwi szafek do pracy, szaf wysokich oraz szafek $ciennych z blachy o grubosci 0,8mm lub 1,0mm;
- nogi stotéw, szafek do pracy, szaf wysokich z rury o przekroju kwadratowym 40 x 40 x 1,2mm;
- nogi do potek stojgcych (nadstawek) z rury o przekroju kwadratowym 30 x 30 x 1,2mm);

- szyny wzmacniajgce do blatéw i pétek z blachy o grubosci 0,8mm, 1,0mm lub 1,5mm.

1.2. Obrébka

Blachy

Powierzchnie zewnetrzne sa gtadkie, bez deformacji, zadrapar oraz wygiec¢. Krawedzie sg stepione
i pozbawione zadziorow. Wszystkie blachy sa w czesciach widocznych oszlifowane ziarnem 320.
Wszystkie czesci typu: scianki boczne, drzwi, tylne $ciany szaf wysokich, itp. majg pionowy kierunek
szlifowania. Natomiast czesci typu: blaty, poiki, Scianki tylne, dtugie elementy poziome, itp.

sg szlifowane wzdtuznie.

Ksztattowniki kwadratowe

Ksztattowniki 30 x 30 x 1,2mm oraz 40 x 40 x 1,2mm sg oszlifowane ziarnem 320 wzdtuznie.
Widoczne

zakonczenia ksztattownikéw, w zaleznosci od wymagan, sg zespawane i oszlifowane lub zamkniete
za$lepkami z tworzywa sztucznego.

Potaczenia spawane i zgrzewane

Spoiny majg usunietg zgorzeline i nie posiadajg przebarwien. Wszystkie widoczne potaczenia
spawane

nie posiadajg porow, sg gtadkie i o ile to konieczne, oszlifowane z przylegajacym materiatem tak,
aby nie bylo widoczne tgczenie.

Potaczenia srubowe i nitowe

O ile wystepujg potaczenia srubowe - stosuje sie sruby, podkfadki i nakretki ze stali chromowo-
niklowej

1.4301 (A2). Do potaczen nitowych stosowane sa nity i nitonakretki ze stali chromowo-niklowej 1.4301
(A2) lub nity aluminiowe.

1.3. Wykonanie

Blaty

Blaty sg wykonywane z blach o grubosci 1,0mm (standard), 1,25mm, 1,5mm oraz 2,0mm, ze szlifem
wzdtuznym. Od spodu wzmocnione sg szynami z blachy i podklejone wytlumiajgca drgania i hatas
mata. Blat jest z trzech stron zagiety w dét na 50mm (z przodu z kapinosem), z tytu rant na wysokos$¢é
50mm w gore. Narozniki sg zaspawane i oszlifowane. Wystep blatu w stosunku do podstawy stotu lub
korpusu szafki wynosi z przodu 40mm, z tylu 20mm natomiast z obu bokéw bez wystepu.

Podstawy stotow

Podstawa stotu jest otwarta ze wszystkich stron, sktada sie z profili o przekroju kwadratowym 40x40x
1,2mm tworzacych 2 lub 3 (od dtugosci 2100mm) pary ndg. Podstawa jest usztywniona w dolnej
czesci co najmniej z trzech stron (profil 40 x 40 x 1,2) albo zaopatrzona w przyspawang dolng pétke.
Opis techniczny wykonania

Nogi podstawy zaopatrzone sg w stopki z tworzywa o regulowanej wysokosci £15mm. Standardowa
wysokos¢ podstawy z blatem wynosi 850mm (wtedy przeswit miedzy podtoga a dolng potka wynosi
150mm),

Korpusy szafek, szafek $ciennych i szaf wysokich

Korpusy wykonane sg jako stabilna, samonos$na konstrukcja zamknieta z trzech stron. Korpus skfada
sie ze spodu (umozliwiajacego sktadowanie), sciany tylnej i $cian bocznych. Wszystkie odgiecia



brzegéw zamkniete sg profilami tak, ze niemozliwe jest gromadzenie sie brudu. Spéd o grubosci
40mm wzmocniony jest zamknietymi od dotu szynami do ktérych mocowane sg nogi ze stopkami z
tworzywa o regulowanej wysokosci £15mm. Wysokos$¢ korpusu szafek z blatem wynosi 850mm, a
szaf wysokich 1800mm (wtedy przeswit miedzy poditoga a korpusem wynosi 150mm). Szafy wysokie o
wysokosci 2000mm posiadajg przeswit 200mm pomiedzy podtoga a korpusem. Szafki scienne wiesza
sie na specjalnej szynie przykrecanej do $ciany.

Potki szafek, szafek $ciennych i szaf wysokich

Polki szafek i szaf wysokich majg grubos¢ 40mm, natomiast potki szafek wiszacych majg grubosé
30mm. Wszystkie pdtki wzmocnione sg szynami. Potozenie potki moze by¢ zmieniane w odstepach co
50mm.

Drzwi skrzydtowe

Drzwi mocowane sg do korpusu na zewnatrz po prawej lub po lewej stronie na stabilnych, nie
wymagajacych konserwacji zawiasach. Grubos$¢ drzwi wynosi ~20mm. Drzwi sg wykonane z dwdéch
warstw blachy, z poziomym uchwytem do otwierania: w szafkach stojgcych na gérze, w szafkach
wiszacych na dole oraz z pionowym uchwytem do otwierania w szafach wysokich. Drzwi

wyposazone sg w zamkniecie magnetyczne.

Drzwi suwne

Drzwi zawieszone sg w korpusie na ukrytej prowadnicy. Przesuwanie odbywa sie za pomoca rolek

z tozyskami kulkowymi zamocowanych u gory oraz rolki prowadzacej u dotu zamocowanej do spodu
korpusu. Grubos¢ drzwi wynosi ~20mm. Drzwi sg wykonane z dwdéch warstw blachy, z pionowym
uchwytem do otwierania.

Szuflady

Szuflady przeznaczone sg do zamontowania w bloku szuflad albo w obudowie pod blatami roboczymi
w stotach do pracy. Meble wyposazone sg w szuflady skrzyniowe na stabilnych, teleskopowych w
petni wysuwalnych prowadnicach ze stali ocynkowanej. Przdd szuflady wykonany jest z dwéch warstw
blachy, z poziomym uchwytem (grubos$c¢ i ksztalt jak drzwi skrzydtowe szafki).

Potki scienne

Standardowe gtebokosci potek wynosza 300mm lub 400mm. P6tki podparte sg na konsolach
przykrecanych do pionowych szyn umozliwiajgcych bezstopniowa regulacje wysokosci zawieszenia.
Blaty p6tki posiadajg z tytu rant w gére o wysokosci 30mm.

2. URZADZENIA DO OBROBKI TERMICZNEJ

2.1 TRZONY ELEKTRYCZNE

Powierzchnie gérne z 1,5 mm stali nierdzewnej 304 AISI z wykonczeniem bezspoinowym, ttoczonym.
Pokretta cofniete dla zabezpieczenia przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Dostep od przodu do wszystkich elementow zapewniajacy fatwg konserwacje.

Klasa szczelno$ci IPX4.

Ptyty grzewcze zeliwne umieszczone hermetycznie w gérnym ttoczonym blacie

2.2. KOCIOL ELEKTRYCZNY BKE-150.1 - LINIA 900

Pojemnos$¢ kotta: 150 dm3

Srednica zbiornika warzelnego: 690 mm

Wysokosc¢ do kotnierza: 850 mm

Moc znamionowa: 18 kW

Zasilanie: 3N ~ 400V 50Hz

Przylacze wody cieptej i zimnej: 2xR1/2”

Najwyzsze cisnienie robocze pary wodnej: 0,05 MPa



3. URZADZENIA CHLODNICZE

» Wewnetrzna i zewnetrzna konstrukcja ze szlachetnej stali nierdzewnej , dolne, gérne i tylne $ciany
zewnetrzne z ocynkowanej blachy.

« Cyfrowy panel sterowania umozliwia tatwe i doktadne nastawienie i obserwowanie wewnetrznej
temperatury.

» Automatyczne odmrazanie i odparowywanie kondensatu.

» Wysoki standard higieniczny, fatwe czyszczenie dzieki obtym katom wewnetrznym oraz potkom i
prowadnicom, ktére mozna tatwo wyja¢ (bez uzycia narzedzi).

« Jednostka chlodzaca w tropikowym wykonaniu do eksploatacji w temperaturze otoczenia maks.
+43<C.

 Dobry system chtodzacy z wewnetrzng cyrkulacjg powietrza zapewnia rownomierng temperature w
szafie i gwarantuje utrzymanie dobrej jakosci magazynowanych artykutéw spozywczych.

* Poliuretanowa izolacja piankowa z wysokg gestoscia, grubos¢ 60 mm, i cyklopentan jako gaz
napedowy zapewniajg bardzo dobre wtasnosci izolacyjne przez dtugi okres i wielkie oszczednosci
energii.

* Mozliwo$¢ zamiany strony zawieszenia drzwi, drzwi samozamykajace sie w pozycji mniej niz 90°, z
zapadkg stop na 95°i maksymalnym otwarciem 180°% wyposa zone w magnetyczne uszczelnienie w
celu doskonatego zamkniecia. Prasowany, wpuszczony uchwyt ze stali nierdzewnej bez polaczen
zapewnia bardzo latwe otwieranie. Wszystkie drzwi standardowo wyposazone sg zamkiem i
mikrowtgcznikiem, ktéry przy otwarciu drzwi natychmiast wytacza wentylator.

* CFC i HCFC free.

* Blaty nierdzewne o grubosci 50mm

4. ZMYWARKO - WYPARZARKI
Szkto:

- Przycisk ,start” ze wskaznikiem postepu cyklu zmywania

- Dotykowy panel sterujacy

- Eliptyczne pola myjace (gérne i dolne)

- 3 programy mycia(zmiana czasu cisnienia pompy, ilosci dozowania ptynu myjacego i
nablyszczajgcego, temperatury ptukania oraz ilosci wody ptuczacej)

- Wbudowany dozownik ptynu myjacego oraz nabtyszczajgcego

- Wbudowany pojemnik do ptynow

- Czterostopniowy system filtracji wody

- Program samooczyszczenia

- Pompa podnoszaca cisnienie wody ptuczacej

- Pompa odptywowa

- Termostop bojlera (ochrona przed ptukaniem woda o zbyt niskiej temperaturze)
- sygnalizator bledéw i pamie¢ btedéw oraz koniecznosci konserwacji

- Zestaw koszy (mozliwos¢ wybrania odpowiedniego zestawu)

- Tylna ostona z plastiku ( IP X3)

- Kabel zasilajacy, waz przytaczeniowy do wody oraz waz odptywowy

Naczynia:

- Przycisk ,start” ze wskaznikiem postepu cyklu zmywania
- 3 programy mycia



- Czterostopniowy system filtracji wody

- Program samooczyszczenia

- Pompa podnoszaca cisnienie wody ptuczacej

- Pompa odptywowa

- Termostop bojlera (ochrona przed ptukaniem woda o zbyt niskiej temperaturze)
- sygnalizator bledéw i pamie¢ btedéw oraz koniecznosci konserwacji

- Zestaw koszy (mozliwo$¢ wybrania odpowiedniego zestawu)

- Tylna ostona z plastiku ( IP X3)

- Kabel zasilajacy, waz przytaczeniowy do wody oraz waz odptywowy

- System odzysku ciepta z pary wodnej oraz z wody $ciekowej

- wysokos¢ komory wejscia 420mm

- zastosowanie systemu odzysku ciepta z pary wodnej eliminuje stosowanie okapu nad zmywarkg

5. KOMORY CHtODNICZE/MROZNICZE

opis zastosowanych materiatow
Obudowa zimnochronna komor ($ciany, sufit)

ptyta z rdzeniem ze sztywnej pianki bezfreonowej, samogasnacej, nieszkodliwej dla srodowiska
naturalnego i warstwy ozonowej pianki poliuretanowej o bardzo dobrej izolacyjnosci cieplnej, pokrytej
obustronnie blachg lekko profilowang, ocynkowang lakierowang RAL9010 lub 9002

komory chtodnicze — panel poliuretanowy o gr. 80mm
gestosc rdzenia 40 (+/-3) kg/m3

wspotczynnik przenikania ciepta 0,27 W/m2K

komora mroznicza — panel poliuretanowy o gr. 100mm
gestos¢ rdzenia 40 (+/-3) kg/m3

wspotczynnik przenikania ciepta 0,21 W/m2K

typ potaczen paneli;, montaz paneli na zamki poprzez wciskanie oraz za pomoca obrébek
blacharskich, zewnetrzne potaczenia $ciany — sufit, $ciana — $ciana wykonczone katownikiem
wykonanym z blachy ocynkowanej lakierowanej w tym samym kolorze co panele, wewnetrzne
narozniki wykonczone katownikiem pétokragtym PCV w kolorze biatym)

drzwi zawiasowe chtodnicze i mroznicze, jednoskrzydtowe izolowane pianka poliuretanowa, poryte
blachg ocynkowang lakierowang RAL9010 lub 9002, grubos¢ ptata drzwiowego 80mm — chtodnicze,
100mm - mroznicze, wyposazone w zamek bezpieczny, zamkniecie na klucz, 2 szt. zawiasow,
uszczelki gumowe, drzwi mroznicze z ogrzewang oscieznicg

mroznia z podtogg(catkowita gr. podtogi 12,7cm) — pokryta blachg aluminiowa, ryflowana,
antyposlizgowa gr. 2mm, wzmocniona sklejkg wodoodporng gr. 15mm, izolacja — ptyta poliuretanowa
gr. 100mm o parametrach technicznych jw., podtoga mrozni usytuowana na ruszcie i kablu grzewczym
— dwa obiegi jeden podstawowy drugi rezerwowy, sterowanie ogrzewaniem za pomoca,
elektronicznego regulatora temperatury z wyswietlaczem cyfrowym, czujkami temperatury
umieszczonymi w podiozu betonowym, temperatura nastawy +5C

Urzadzenia fabrycznie zabudowane, kompletne. Urzadzenia wyposazone w sterownik z
wyswietlaczem elektronicznym cyfrowym Automatyczny cykl pracy i odtajania bez koniecznosci
codziennego nadzoru. Wyposazone w elementy automatyki DANFOSS oraz elementy sterowania
firmy DIXELL. Urzgdzenia napetnione czynnikiem chtodniczym ekologicznym — R404A. Urzadzenia
spetniajg normy Unii Europejskiej.



6. PATELNI Z LINII 900EHB.90.2

Przeznaczone sg do przyrzadzania produktow spozywczych wymagajacych smazenia, duszenia badz
tez podgrzewania na oleju. Ich przechylna konstrukcja umozliwia zlanie produktu lub zuzytego oleju
oraz znacznie utatwia mycie zbiornika.

Stal kwasoodporna

Pojemnos¢ nominalna zbiornika 70 dm3

Powierzchnia piyty grzewczej 0,4 m2

Moc silnika napedu przechytu ----- 0,12 kW

Zakres regulacji temperatury oleju 50C — 280C

Naped mechanizmu przechytlu mechaniczny



