
PARAMETRY SPRZĘTU GASTRONOMICZNEGO   
 
 
1. MEBLE ZE STALI NIERDZEWNEJ 
 
1.1 Dane materiałowe 
Wszystkie metalowe elementy wykonane są ze stali kwasoodpornej 1.4301: 
- blaty stołów i szafek z blachy o grubości 1,0mm, 1,25mm, 1,5mm lub 2,0mm; 
- blaty półek ściennych i stojących z blachy o grubości 1,5mm; 
- wsporniki półek ściennych z blachy o grubości 2,0mm; 
- korpusy szafek do pracy, szaf wysokich oraz szafek ściennych z blachy o grubości 1,0mm; 
- półki stołów, szafek do pracy, szaf wysokich oraz szafek ściennych z blachy o grubości 1,0mm; 
- drzwi szafek do pracy, szaf wysokich oraz szafek ściennych z blachy o grubości 0,8mm lub 1,0mm; 
- nogi stołów, szafek do pracy, szaf wysokich z rury o przekroju kwadratowym 40 x 40 x 1,2mm; 
- nogi do półek stojących (nadstawek) z rury o przekroju kwadratowym 30 x 30 x 1,2mm; 
- szyny wzmacniające do blatów i półek z blachy o grubości 0,8mm, 1,0mm lub 1,5mm. 
 
1.2. Obróbka 
Blachy 
Powierzchnie zewnętrzne są gładkie, bez deformacji, zadrapań oraz wygięć. Krawędzie są stępione 
i pozbawione zadziorów. Wszystkie blachy są w częściach widocznych oszlifowane ziarnem 320. 
Wszystkie części typu: ścianki boczne, drzwi, tylne ściany szaf wysokich, itp. mają pionowy kierunek 
szlifowania. Natomiast części typu: blaty, półki, ścianki tylne, długie elementy poziome, itp. 
są szlifowane wzdłużnie. 
Kształtowniki kwadratowe 
Kształtowniki 30 x 30 x 1,2mm oraz 40 x 40 x 1,2mm są oszlifowane ziarnem 320 wzdłużnie. 
Widoczne 
zakończenia kształtowników, w zależności od wymagań, są zespawane i oszlifowane lub zamknięte 
zaślepkami z tworzywa sztucznego. 
Połączenia spawane i zgrzewane 
Spoiny mają usuniętą zgorzelinę i nie posiadają przebarwień. Wszystkie widoczne połączenia 
spawane 
nie posiadają porów, są gładkie i o ile to konieczne, oszlifowane z przylegającym materiałem tak, 
aby nie było widoczne łączenie. 
Połączenia śrubowe i nitowe 
O ile występują połączenia śrubowe - stosuje się śruby, podkładki i nakrętki ze stali chromowo-
niklowej 
1.4301 (A2). Do połączeń nitowych stosowane są nity i nitonakrętki ze stali chromowo-niklowej 1.4301 
(A2) lub nity aluminiowe. 
 
1.3. Wykonanie 
Blaty 
Blaty są wykonywane z blach o grubości 1,0mm (standard), 1,25mm, 1,5mm oraz 2,0mm, ze szlifem 
wzdłużnym. Od spodu wzmocnione są szynami z blachy i podklejone wytłumiającą drgania i hałas 
matą. Blat jest z trzech stron zagięty w dół na 50mm (z przodu z kapinosem), z tyłu rant na wysokość 
50mm w górę. Narożniki są zaspawane i oszlifowane. Występ blatu w stosunku do podstawy stołu lub 
korpusu szafki wynosi z przodu 40mm, z tyłu 20mm natomiast z obu boków bez występu.  
Podstawy stołów 
Podstawa stołu jest otwarta ze wszystkich stron, składa się z profili o przekroju kwadratowym 40x40x 
1,2mm tworzących 2 lub 3 (od długości 2100mm) pary nóg. Podstawa jest usztywniona w dolnej 
części co najmniej z trzech stron (profil 40 x 40 x 1,2) albo zaopatrzona w przyspawaną dolną półkę. 
Opis techniczny wykonania 
Nogi podstawy zaopatrzone są w stopki z tworzywa o regulowanej wysokości ±15mm. Standardowa 
wysokość podstawy z blatem wynosi 850mm (wtedy prześwit między podłogą a dolną półką wynosi 
150mm), 
Korpusy szafek, szafek ściennych i szaf wysokich 
Korpusy wykonane są jako stabilna, samonośna konstrukcja zamknięta z trzech stron. Korpus składa 
się ze spodu (umożliwiającego składowanie), ściany tylnej i ścian bocznych. Wszystkie odgięcia 



brzegów zamknięte są profilami tak, że niemożliwe jest gromadzenie się brudu. Spód o grubości 
40mm wzmocniony jest zamkniętymi od dołu szynami do których mocowane są nogi ze stopkami z 
tworzywa o regulowanej wysokości ±15mm. Wysokość korpusu szafek z blatem wynosi 850mm, a 
szaf wysokich 1800mm (wtedy prześwit między podłogą a korpusem wynosi 150mm). Szafy wysokie o 
wysokości 2000mm posiadają prześwit 200mm pomiędzy podłogą a korpusem. Szafki ścienne wiesza 
się na specjalnej szynie przykręcanej do ściany.  
Półki szafek, szafek ściennych i szaf wysokich 
Półki szafek i szaf wysokich mają grubość 40mm, natomiast półki szafek wiszących mają grubość 
30mm. Wszystkie półki wzmocnione są szynami. Położenie półki może być zmieniane w odstępach co 
50mm. 
Drzwi skrzydłowe 
Drzwi mocowane są do korpusu na zewnątrz po prawej lub po lewej stronie na stabilnych, nie 
wymagających konserwacji zawiasach. Grubość drzwi wynosi ~20mm. Drzwi są wykonane z dwóch 
warstw blachy, z poziomym uchwytem do otwierania: w szafkach stojących na górze, w szafkach 
wiszących na dole oraz z pionowym uchwytem do otwierania w szafach wysokich. Drzwi 
wyposażone są w zamknięcie magnetyczne.  
Drzwi suwne 
Drzwi zawieszone są w korpusie na ukrytej prowadnicy. Przesuwanie odbywa się za pomocą rolek 
z łożyskami kulkowymi zamocowanych u góry oraz rolki prowadzącej u dołu zamocowanej do spodu 
korpusu. Grubość drzwi wynosi ~20mm. Drzwi są wykonane z dwóch warstw blachy, z pionowym 
uchwytem do otwierania. 
Szuflady 
Szuflady przeznaczone są do zamontowania w bloku szuflad albo w obudowie pod blatami roboczymi 
w stołach do pracy. Meble wyposażone są w szuflady skrzyniowe na stabilnych, teleskopowych w 
pełni wysuwalnych prowadnicach ze stali ocynkowanej. Przód szuflady wykonany jest z dwóch warstw 
blachy, z poziomym uchwytem (grubość i kształt jak drzwi skrzydłowe szafki).  
Półki ścienne 
Standardowe głębokości półek wynoszą 300mm lub 400mm. Półki podparte są na konsolach 
przykręcanych do pionowych szyn umożliwiających bezstopniową regulację wysokości zawieszenia. 
Blaty półki posiadają z tyłu rant w górę o wysokości 30mm. 

2. URZĄDZENIA DO OBRÓBKI TERMICZNEJ 
 

2.1 TRZONY ELEKTRYCZNE 

Powierzchnie górne z 1,5 mm stali nierdzewnej 304 AISI z wykończeniem bezspoinowym, tłoczonym. 
Pokrętła cofnięte dla zabezpieczenia przed uszkodzeniami mechanicznymi. 
Dostęp od przodu do wszystkich elementów zapewniający łatwą konserwację. 
Klasa szczelności IPX4. 
Płyty grzewcze żeliwne umieszczone hermetycznie w górnym tłoczonym blacie 
 
 

2.2. KOCIOŁ ELEKTRYCZNY BKE-150.1 - LINIA 900  
 
Pojemność kotła: 150 dm3 
Średnica zbiornika warzelnego: 690 mm 
Wysokość do kołnierza: 850 mm 
Moc znamionowa: 18 kW 
Zasilanie: 3N ~ 400V 50Hz 
Przyłącze wody ciepłej i zimnej: 2xR1/2” 
Najwyższe ciśnienie robocze pary wodnej: 0,05 MPa 
 
 

 



3. URZĄDZENIA CHŁODNICZE 

• Wewnętrzna i zewnętrzna konstrukcja ze szlachetnej stali nierdzewnej , dolne, górne i tylne ściany 
zewnętrzne z ocynkowanej blachy.  
• Cyfrowy panel sterowania umożliwia łatwe i dokładne nastawienie i obserwowanie wewnętrznej 
temperatury. 
• Automatyczne odmrażanie i odparowywanie kondensatu. 
• Wysoki standard higieniczny, łatwe czyszczenie dzięki obłym kątom wewnętrznym oraz półkom i 
prowadnicom, które można łatwo wyjąć (bez użycia narzędzi). 
• Jednostka chłodząca w tropikowym wykonaniu do eksploatacji w temperaturze otoczenia maks. 
+43°C. 
• Dobry system chłodzący z wewnętrzną cyrkulacją powietrza zapewnia równomierną temperaturę w 
szafie i gwarantuje utrzymanie dobrej jakości magazynowanych artykułów spożywczych. 
• Poliuretanowa izolacja piankowa z wysoką gęstością, grubość 60 mm, i cyklopentan jako gaz  
napędowy zapewniają bardzo dobre własności izolacyjne przez długi okres i wielkie oszczędności 
energii. 
• Możliwość zamiany strony zawieszenia drzwi, drzwi samozamykające się w pozycji mniej niż 90°, z 
zapadką stop na 95° i maksymalnym otwarciem 180°, wyposa żone w magnetyczne uszczelnienie w 
celu doskonałego zamknięcia. Prasowany, wpuszczony uchwyt ze stali nierdzewnej bez połączeń 
zapewnia bardzo łatwe otwieranie. Wszystkie drzwi standardowo wyposażone są zamkiem i  
mikrowłącznikiem, który przy otwarciu drzwi natychmiast wyłącza wentylator. 
• CFC i HCFC free. 
• Blaty nierdzewne o grubości 50mm 
 

4. ZMYWARKO - WYPARZARKI  

Szkło: 

- Przycisk „start” ze wskaźnikiem postępu cyklu zmywania 
- Dotykowy panel sterujący 
- Eliptyczne pola myjące (górne i dolne) 
- 3 programy mycia(zmiana czasu ciśnienia pompy, ilości dozowania płynu myjącego i 
nabłyszczającego, temperatury płukania oraz ilości wody płuczącej) 
- Wbudowany dozownik płynu myjącego oraz nabłyszczającego 
- Wbudowany pojemnik do płynów 
- Czterostopniowy system filtracji wody 
- Program samooczyszczenia 
- Pompa podnosząca ciśnienie wody płuczącej 
- Pompa odpływowa 
- Termostop bojlera (ochrona przed płukaniem wodą o zbyt niskiej temperaturze) 
- sygnalizator błędów i pamięć błędów oraz konieczności konserwacji 
- Zestaw koszy (możliwość wybrania odpowiedniego zestawu) 
- Tylna osłona z plastiku ( IP X3) 
- Kabel zasilający, wąż przyłączeniowy do wody oraz wąż odpływowy 
 
 
 
Naczynia: 

 
 
- Przycisk „start” ze wskaźnikiem postępu cyklu zmywania 
- 3 programy mycia 



- Czterostopniowy system filtracji wody 
- Program samooczyszczenia 
- Pompa podnosząca ciśnienie wody płuczącej 
- Pompa odpływowa 
- Termostop bojlera (ochrona przed płukaniem wodą o zbyt niskiej temperaturze) 
- sygnalizator błędów i pamięć błędów oraz konieczności konserwacji 
- Zestaw koszy (możliwość wybrania odpowiedniego zestawu) 
- Tylna osłona z plastiku ( IP X3) 
- Kabel zasilający, wąż przyłączeniowy do wody oraz wąż odpływowy 
- System odzysku ciepła z pary wodnej oraz z wody ściekowej  
- wysokość komory wejścia 420mm 
- zastosowanie systemu odzysku ciepła z pary wodnej eliminuje stosowanie okapu nad zmywarką 
 
 
5. KOMORY CHŁODNICZE/MROŹNICZE 

 
opis zastosowanych materiałów 
Obudowa zimnochronna komór (ściany, sufit) 

płyta z rdzeniem ze sztywnej pianki bezfreonowej, samogasnącej, nieszkodliwej dla środowiska 
naturalnego i warstwy ozonowej pianki poliuretanowej o bardzo dobrej izolacyjności cieplnej, pokrytej 
obustronnie blachą lekko profilowaną, ocynkowaną lakierowaną RAL9010 lub 9002 

komory chłodnicze – panel poliuretanowy o gr. 80mm 

gęstość rdzenia 40 (+/-3) kg/m3 

współczynnik przenikania ciepła 0,27 W/m2K 

komora mroźnicza – panel poliuretanowy o gr. 100mm 

gęstość rdzenia 40 (+/-3) kg/m3 

współczynnik przenikania ciepła 0,21 W/m2K 

typ połączeń paneli:, montaż paneli na zamki poprzez wciskanie oraz za pomocą obróbek 
blacharskich, zewnętrzne połączenia ściany – sufit, ściana – ściana wykończone kątownikiem 
wykonanym z blachy ocynkowanej lakierowanej w tym samym kolorze co panele, wewnętrzne 
narożniki wykończone kątownikiem półokrągłym PCV w kolorze białym)  

drzwi zawiasowe chłodnicze i mroźnicze, jednoskrzydłowe izolowane pianką poliuretanową, poryte 
blachą ocynkowaną lakierowaną RAL9010 lub 9002, grubość płata drzwiowego 80mm – chłodnicze, 
100mm - mroźnicze, wyposażone w zamek bezpieczny, zamknięcie na klucz, 2 szt. zawiasów, 
uszczelki gumowe, drzwi mroźnicze z ogrzewaną ościeżnicą 

mroźnia z podłogą(całkowita gr. podłogi 12,7cm)  – pokryta blachą aluminiową, ryflowaną, 
antypoślizgową gr. 2mm, wzmocniona sklejką wodoodporną gr. 15mm, izolacja – płyta poliuretanowa 
gr. 100mm o parametrach technicznych jw., podłoga mroźni usytuowana na ruszcie i kablu grzewczym 
– dwa obiegi jeden podstawowy drugi rezerwowy, sterowanie ogrzewaniem za pomocą 
elektronicznego regulatora temperatury z wyświetlaczem cyfrowym, czujkami temperatury 
umieszczonymi w podłożu betonowym, temperatura nastawy +5C 
Urządzenia fabrycznie zabudowane, kompletne. Urządzenia wyposażone w sterownik z 
wyświetlaczem elektronicznym cyfrowym Automatyczny cykl pracy i odtajania  bez konieczności 
codziennego nadzoru. Wyposażone w elementy automatyki DANFOSS oraz elementy sterowania 
firmy DIXELL. Urządzenia napełnione czynnikiem chłodniczym ekologicznym – R404A. Urządzenia 
spełniają normy Unii Europejskiej. 



 

6. PATELNI Z LINII 900EHB.90.2                              

Przeznaczone są do przyrządzania produktów spożywczych wymagających smażenia, duszenia bądź 
też podgrzewania na oleju. Ich przechylna konstrukcja umożliwia zlanie produktu lub zużytego oleju 
oraz znacznie ułatwia mycie zbiornika. 
Stal kwasoodporna 
Pojemność nominalna zbiornika 70 dm3  
Powierzchnia płyty grzewczej 0,4 m2  
Moc silnika napędu przechyłu ----- 0,12 kW 
Zakres regulacji temperatury oleju 50°C – 280°C 
Napęd mechanizmu przechyłu mechaniczny 


